
应用于建筑和采矿行业
的带涂层和不带涂层金
刚石磨料

刀具制造解决方案

MBS® 金刚石
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欢迎来到海博锐

通过六西格玛质量保持一致性

海博锐材料科技是一家工程研发公司，在创新金刚石、立方氮化硼和硬质合金的研发和制造方面拥有 60 多年的经验。除了创新型
材料，海博锐还提供丰富的知识、专业服务和应用开发能力，来支持我们客户的竞争需求。

我们有 1600 多名员工致力于通过 合作、创新和发明为您的硬质材料和超硬材料需求提供解决方案。海博锐的产品包括用于研磨、
采矿、钻孔、锯切、金属和石材切割以及建筑应用的金刚石。

基于海博锐的技术专长和全球制造设施设备，全球各区域销售和客户服务团队能更好地支持我们的客户开发有效解决方案。

海博锐致力于为客户需求创造解决方案。为了制造我们的金刚石，我们投资了专有的六西格玛控制流程，为我们的金刚石产品带来
品质的一致性和稳定性，让我们的客户节省了时间和金钱。

海博锐的 MBS®900金刚石是一系列先进的工程晶体，专为锯切和钻孔应用而设计。产品的尺寸、形状、冲击韧性、断裂强度和热稳
定性等特性旨在满足采矿、石油和天然气、石材加工、翻新和建筑行业中各种锯切和钻孔应用的性能要求。

自始至终
海博锐的MBS无涂层金刚石是在一个单一且连续的制造过程中产生的。从最高质量的原材料开始，海博锐使用先进的工程方法制
造具有特定形状、强度、韧性和易碎性的金刚石。这样的结果就是实现了前所未有的一致性和统一性。海博锐已经迈出了下一步，开
发了一个全系列的涂层方案，也可以应用于MBS金刚石。

完整的立方八面体
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MBS® 900 系列金刚石的产品设计理念
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金刚石表征艺术

MBS® 970 金刚石 - 市场上最坚硬、最耐热的金刚石

海博锐的MBS® 900 系列金刚石是根据先进的工程方法制造的。海博锐 开发了革命性的表征技术，以实现最高水平的产品质量和
一致性。

海博锐公司的MBS 970金刚石是通过光谱、图像分析和断裂力学领域的创新钻石表征技术开发的。这种金刚石的优异性使其在高
强度应用中的磨损性能提高了50%，同时功耗降低了10%。

良好的晶体强度

可量化的形状测量

MBS® 900 系列金刚石的冲击强度、热韧性等级

压缩断裂强度(CFS)测试比任何其他常规方法更接近于晶体在切割过程中经历的实际动态冲击载荷。它为金刚石产品提供了精确的
强度分布。海博锐设计制造的金刚石能最大化压缩断裂强度。

通过使用计算机图像分析，海博锐已经将视觉形状表征的过程从一门艺术发展到一门科学。偏心率是一种可量化的形状测量方法，
被用作制造、表征和评估优质MBS金刚石的工程流程的一部分。

物理属性 
MBS 970 金刚石包含具有极高强度、热稳定性和可控形状的工程晶体。

应用
-岩心钻探 -线锯 -多刀片和大刀片 -高性能锯切和钻孔

MBS 970
MBS 960

MBS 950

MBS 940
MBS 930

MBS 920

MBS 910

温度 (ºC)

产品按抗冲击性排列
并在惰性气氛中加热

冲
击

强
度
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80

40

60

20

700 900800 1000 1100
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特等 
牌号 产品 规格 适合应用 

需求：

MBS 970
金刚石

-极高的强度
-极高的热稳定性
-受控形状

-稳定的、高强度穿透性和/或切削率
-卓越的工具寿命

MBS 960
金刚石

-优化形状 
-最低包容水平
-高冲击强度

-高强度和高功率的应用

MBS 950
金刚石

-低夹杂物
-高热强度
-窄形状分布

-高冲击/功率受限的机器

中等 
牌号 产品 规格 适合应用 

需求：

MBS 940
金刚石

-中等包容水平
-更广泛的形状和强度 -通用应用

MBS 930
金刚石

-中等易碎金刚石
-保留高百分比的切割边缘 -用于干式切割刀片的优质金刚石

经济 
牌号 产品 规格 适合应用 

需求：

MBS 920
金刚石

- 中等易碎的金刚石，含有立方八面体晶体 
和其他整体形状

-中等冲击强度的应用 
受到青睐

MBS 910
金刚石

- 更高的易碎性
- 形状分布更广 和强度特性

-中等强度的轻型应用 
强度需要

MBS® 900 金刚石系列

MBS® XL 金刚石
增强型晶体设计 
海博锐的MBS XL金刚石是 MBS 900 系列金刚石增强晶体设计的成果，其强劲的性能是成功的关键。MBS XL 金刚石晶体设计以
较低的系统成本实现较高的产量，从而增强切割参数并显著延长刀具寿命。即使在最不利的条件下，MBS XL金刚石专有设计技术
也能显著降低现场故障的风险。

刀具制造商和最终用户的低风险大赢家

性
能

 [m
2 / 

s ]

接触力/晶体

降低因硬切割工具导致的
故障风险

性能增加， 
降低故障风险

non X
L

X
L

MBS金刚石等级
特等品 优等品 经济型

970 960 XL 960 950 XL 950 940 930 920 910

钢筋混凝土
硬集料

平锯
线锯

墙壁锯

混凝土 
大多数聚合体

平锯
线锯 块状研磨

岩心钻探
公路钻探 手锯，自己动手

绿色混凝土和沥青 平锯

花岗岩

线锯
大锯片锯切

多刀片锯
修整 校准 抛光

大理石 
石灰石

线锯
框架锯

修整
校准

MBS特级金刚石等级 970 960 XL

探索性开采 核心样本移除
石油和天然气开采 应用于井下钻井

*这些是一般准则。请咨询您当地的销售代表，了解具体的应用要求。
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MBS®无涂层金刚石

MBS金刚石等级
特等品 优等品 经济型

970 960 XL 960 950 XL 950 940 930 920 910

钢筋混凝土
硬集料

平锯
线锯

墙壁锯

混凝土 
大多数聚合体

平锯
线锯 块状研磨

岩心钻探
公路钻探 手锯，自己动手

绿色混凝土和沥青 平锯

花岗岩

线锯
大锯片锯切

多刀片锯
修整 校准 抛光

大理石 
石灰石

线锯
框架锯

修整
校准

MBS特级金刚石等级 970 960 XL

探索性开采 核心样本移除
石油和天然气开采 应用于井下钻井

*这些是一般准则。请咨询您当地的销售代表，了解具体的应用要求。

一般应用指南*
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MBS 970金刚石                 

MBS 960 XL金刚石               

MBS 950 XL金刚石             

MBS 960 - 910金刚石                 

*所有组合尺寸范围都保持在单一尺寸组合的5%公差范围内。
如需18/20目，请联系海博锐。

筛网尺寸/ FEPA尺寸
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MBS® 金刚石涂层
海博锐材料科技通过我们广泛的研发能力，已经开发出当今市场上最全面的金刚石涂层系列。涂层保护金刚石晶体免受铁、钢、铬
和钨等腐蚀性粘结金属的侵蚀。
海博锐的涂层基于钛、铬、硅、铜、银和镍。每种涂层都经过精心配制，从锯切和钻孔到切割和抛光，为特定应用提供解决方案。
使用涂层 MBS 产品的刀具制造商在制造创新、高度经济的粘合系统方面享有新的灵活性。无与伦比的自由切削特性、减少的金刚石拔
出以及最大限度地利用粘结基质中的每一个切割晶体是在高度竞争的市场中取得成功的关键质量因素。
石材和建筑行业的最终用户在体验更长的刀具寿命同时受益于更高的切削力。涂层 MBS金刚石刀具卓越的自由切削能力带来了更
低的功耗。
更直的切口、更干净的钻孔以及减少的边缘碎片也有助于实现整体成本优化。其结果是高质量的工作，即使是最苛刻的客户也会满意。
我们的钛基涂层 (Ti1) 是专为 MBS 950 及以下金刚石级开发的。凭借Ti1，海博锐扩展了其高度成功的涂层系列，用于中、高档晶体。

对刀具制造商的好处 
- 增强制造灵活性 
- 减少金刚石从粘结基体中脱落
- 切割晶体的最大利用率
- 改善自由切割性能

最终用户的利益 
- 更高的切割参数 
- 更直的切口和更好的刀刃
- 降低功耗
- 更长的刀具寿命
- 流程成本优化
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MBS® 涂层金刚石-卓越性能的一般粘合剂建议

涂层MBS金刚石产品的使用需要评估与粘合系统和制造条件的兼容性。 

涂层 粘结 典型应用

Ti1-钛基 -几乎所有的普通粘结剂
-限制于氧含量高且在高反应性/高温粘结剂中的状态 -基本上适用于所有中轻型石材和建筑应用

Ti2-钛基 -几乎所有的普通粘结剂
-限制于含氧含量高且钼含量高的状态 -基本上适用于所有石材和建筑应用

Cr2 - 铬基

-几乎所有的普通粘结剂
-当氧气含量高或控制不好时，可能会有帮助。在钴>1%微
米的情况下工作良好
-在高(>20%)青铜和铁结合剂以及铜>10%的结合剂中小
心使用

-基本上适用于所有要求苛刻的石材和建筑应用

Si2-硅基 -化学反应性(即含铁的粘结剂) 在800℃或更高的温度下 -建筑工具 
-石头：锯、钻、线

MBS SB 超级尖峰状 -铜合金、钴和青铜 
-不需要气氛控制；温度低于900°C -岩心钻机、墙锯、圆形大理石锯、石材修整刀片
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MBS® Ti1 涂层金刚石 - 中等和经济型的坚固涂层
扩展成功 
海博锐材料科技开发了一种专有涂层技术，将坚固的碳化钛涂层应用于中等和经济等级的 MBS 金刚石晶体。我们的产品理念是，
通过选择最适合特定应用的金刚石等级，让最佳性能带来高质量。将我们的涂层技术扩展到中等和经济等级是这一概念的重要组
成部分。MBS 涂层金刚石在重型应用中的成功表现，促使客户越来越多地要求在 MBS 金刚石系列的所有等级中提供这一技术及
其优势。

Ti1 涂层设计使刀具制造商能够根据新的涂层钻石平稳地调整其粘合系统。Ti1 涂层可有效保护晶体免受铁、钢、铬和钨等侵蚀性粘
结材料的侵蚀。增强的粘结保持力、高晶体突出度和出色的自由切割能力是额外的优势。这种涂层卓越的机械韧性使得金刚石甚至
可以用于要求更高的石材和建筑应用。

二级花岗岩的磨损性能现场试验修整 二级花岗岩的功耗现场测试修整

无涂层的 无涂层的Ti1 Ti1竞争材料1 竞争 材料 1竞争材料2 竞争 材料 2

100
110

105

95
100

90 95

85

80

85

80

90

对于磨损性能大致相同的刀具，Ti1涂层金刚石提供了最佳的自由切削能力。

MBS金刚石等级 950 945 940 935 930 925 920 915 910

中等强度 低强度 超低强度 

混凝土 
沥青

未加固 手持设备 手持设备
中等集料 自制刀具

轻集料

花岗岩
修整 抛光
校准

大理石 
石灰石 

软石

线锯
框架锯

抛光

硬质大理石 
石灰石

线锯
框架锯

修整
校准

柔软的大理石 
石灰石

线锯
框架锯

修整
天然金刚石替代品



9

MBS® Ti1 涂层金刚石

MBS金刚石等级 950 945 940 935 930 925 920 915 910

中等强度 低强度 超低强度 

混凝土 
沥青

未加固 手持设备 手持设备
中等集料 自制刀具

轻集料

花岗岩
修整 抛光
校准

大理石 
石灰石 

软石

线锯
框架锯

抛光

硬质大理石 
石灰石

线锯
框架锯

修整
校准

柔软的大理石 
石灰石

线锯
框架锯

修整
天然金刚石替代品

Ti1涂层提供有效的晶体保护，防止侵蚀性粘结材
料，增强粘结保持力，具有高晶体突出度和出色的
自由切割能力。

一般应用指南*

*这些是一般准则。请咨询您当地的销售代表，了解具体的应用要求。
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用于花岗岩和钢筋混凝土锯切和钻孔的MBS® Ti2 涂层金刚石和 MBS Cr2 
涂层金刚石
当事情变得艰难时——强者开始行动 
海博锐材料科技的MBS Ti2涂层金刚石和MBS Cr2涂层金刚石在金刚石刀具制造和现场结果方面建立了新的标准。在要求苛刻的
应用中，如坚硬的花岗岩和钢筋混凝土，海博锐的MBS Ti2和Cr2涂层金刚石优于市场上的任何其他产品。

MBS金刚石等级 970 960 955 950

超高强度
大功率机器

高切割率

高强度
功率受限的机器

混凝土 
沥青

加强 加强
坚韧的集料 所有集料

花岗岩

线锯 线锯

多叶片刮浆 多叶片刮浆

大叶片刮浆 大叶片刮浆

修整 修整

大理石/石灰石 带锯

勘探/采矿 岩心钻探

试验条件

金刚石 MBS Ti2涂层金刚石

材料 花岗岩四级-五级（一级-五级）

机器 Pedrini M 595 VJ-78/HN/SN 
”Arc de Triomple”

锯条 外径为1000 mm的一个主轴上有80个刀片

导线率 17米/分钟

切削深度 0.8 mm上切和下切

切割数量 每个金刚石刀片 240–260 m2

试验条件

金刚石 MBS Cr2 涂层金刚石

材料 固化混凝土

机器 15 kW, 20 PS

锯条 外径350 mm

切削深度 6 mm

花岗岩的现场试验 
用多刀片切割

固体现场试验 
混凝土切割

刀具寿命提高20% 刀具寿命提高138%

MBS Ti2 和 MBS Cr2 涂层金刚石的一般应用指南
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预计潜在的金属粘结粉末成本节约（百万美元）

20000 40000 60000 80000 100000

3百万美元

2百万美元

1百万美元

80%铁

100%铁

60%铁

40%铁

20%铁

0%铁

MBS® Si2涂层金刚石——为高含量铁粘合扫清道路
最终可能大幅降低粘合原材料成本 
通过创新的专利涂层工艺，海博锐材料科技生产的硅涂层MBS Si2涂层金刚石使人们期待已久的粘合原材料成本的降低成为可能。
刀具制造商现在能够通过在焊接系统中用铁代替更多的钴来显著降低成本。通过在粘结基体中利用海博锐的Si2涂层，用较低成本的
铁粉代替70%的昂贵钴粉是可行的。

所有气氛条件下的最佳选择
过去尝试使用高铁含量的非钴或低钴粘结剂主要受到金刚石与铁的高反应速率的限制。现在，Si2涂层大大提高了金刚石晶体在高
铁含量的粘结剂中的保留率。Si2涂层结合牢固，对金刚石表面有很强的附着力。

MBS Si2金刚石允许更容易的烧结控制和改善的结合灵活性。当制造更硬的粘合剂时，需要更高的温度。硅涂层有效地保护金刚石
晶体免受破坏性高温反应。如果在烧结过程中使用非氧化性气氛，则含铁量高的粘结剂也可以在高得多的温度下进行处理，而不会
显著损失金刚石等级。

无与伦比的粘合剂保留力
通过与高铁含量的粘合基质的粘合，达到了无与伦比的粘合保持力。结果显著降低了脱落性，增强了自由切削性能，即使在要求苛
刻的应用中也是如此。每个晶体现在都可以充分发挥其工作潜力，从而延长刀具寿命，提高生产率。

MBS Si2为刀具制造商节省了大量成本。

年度钴粉购买量(千克)

令人信服的例子：如果一个刀具制造商每年购买
60000千克钴粉，用铁代替70%的钴可以每年节

省近2百万美元（基于2019年的价格）。

MBS Si2涂层金刚石的优点

提高

保护 保留

降低成本 更高的性能



13

加工条件

粘结 100%铁

烧结温度 1100°C

时间 10分钟

气氛 氩

非氧化性气氛中的高铁含量的粘结剂和高烧结温度 – MBS® Si2涂层金刚
石可以满足所有需求

MBS Si2涂层金刚石

最大限度地保护晶体，提高粘合灵
活性，更容易控制烧结

铁段断裂表面试验

铁片段中的晶体

无涂层金刚石 MBS Si2涂层金刚石

严重反应–无化学附着粘结 无反应–MBS Si2涂层金刚石
显示出良好的结合力

从铁段回收的晶体

无涂层金刚石 MBS Si2涂层金刚石

严重的反应–晶体边缘、角落
和表面完全丧失

MBS Si2涂层金刚石即使在
100%铁结合中也能抵抗化
学侵蚀

高铁含量的粘结剂中的晶体保护 用于干混凝土切割

MBS Si2涂层金刚石 MBS Si2涂层金刚石

在970°C下加工 在1050°C下加工
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MBS® SB 涂层金刚石-先进超级针刺状
自由切削软粘结基体涂层
通过先进的涂层设计和六西格玛生产技术，海博锐创造了我们独特的超级添加软粘合(SB)涂层。SB涂层是为软金属粘结基体设计
的。SB涂层让两种主要的失效模式：较差的金刚石保持力和粘结侵蚀，成为过去。石材或混凝土切割工具的高期望自由切割能力最
有效地通过软粘结剂实现，包含高百分比的铜或铜合金。金刚石晶体和软金属基体之间的粘附性差以及结合侵蚀是该领域中常见
的挑战。新型MBS SB涂层金刚石通过创新的双涂层设计解决了这些失效模式。

软焊工具应用的生产率创新高
SB 涂层是一种双重涂层，专门为含有高百分比铜或铜合金的软金属粘结剂而设计。优质的MBS金刚石晶体首先由中间层保护，该
中间层牢固地增强了金刚石和涂层之间的化学粘附力。超级尖峰状的镍合金涂层在软粘结剂中获得了最强的保持力。涂层/粘合界
面的机械互锁与化学相互作用将金刚石拔出降至最低。这种保持力的大幅度增加允许最大限度地利用金刚石，并提供显著更长的
刀具寿命、更低的功耗和更好的切削刃质量。低功率机器的应用，如墙锯，可以从这种独特的涂层中受益匪浅。在边缘质量至关重
要的应用中，例如大理石、花岗岩和瓷砖的修整，可以创生产率新高。这些改进使MBS SB涂层金刚石在高要求的制造环境中成为具
有成本和性能竞争力的替代品。

MBS SB 涂层金刚石的创新双涂层设计
中间层加上超级尖峰可以防止粘合腐蚀，并增强晶体保持力。

软粘合基体用MBS SB涂层金刚石。
涂层水平：60 wt %
涂层厚度：20 μm

MBS

20 µm (60 wt %)

镍合金涂层

改进：
• 粘结剂的粘合力

• 耐磨性

改进：
• 在 MBS 金刚石上的粘合力

中间层
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MBS®涂层金刚石

筛网尺寸/ FEPA尺寸
单一粒度 组合粒度*
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Ti1

950   940   930      

920   910      

Ti1

960 XL   

950 XL   

Ti2和Cr2

970 960      

950      

Ti2和Cr2 

960 XL   

950 XL   

Si2 

970 960 950      

940 930      

920 910      

Si2 

960 XL   

950 XL 940 XL   

SB 超级尖峰状

950 XL 

940 XL 

950 XL 960 XL 

950 960 

*所有组合尺寸范围都保持在单一尺寸组合的5%公差范围内。
可根据要求提供其他筛网/FEPA尺寸。
刀具制造商应考虑基础钻石重量，而不仅仅是分段准备中的涂层金刚石重量。
Hyperion 的质量体系已经获得了ISO 9001:2015认证。
订单规格：订购时请注明涂层产品；即MBS 940 Ti1金刚石40/50
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